
第 3 2卷 第 2期

2 0 1 1年 2月

焊　接　学　报
TRANSACTIONSOFTHECHINAWELDINGINSTITUTION

Vol.3 2　No.2

February　201 1

收稿日期:2010-09-14

基金项目:科技部科技人员服务企业行动基金资助项目(2009GJC20040)

CuAl2相对铜铝钎焊接头组织与性能的影响

　　　　　　　张　满 1, 2 , 　薛松柏 1 , 　姬　峰 1 , 　娄银斌3 , 　王水庆3

　　　　　　　　　　　　(1.南京航空航天大学 材料科学与技术学院 , 南京　210016;2.淮阴工学院 机械工程学院 , 江苏 淮安　223001;

　　　　　　　　　　　3.浙江新锐焊接材料有限公司 , 浙江 嵊州　312000)

摘　要:采用 Zn-Al钎料和自制 KAlF4-CsAlF4钎剂配合火焰钎焊方法对紫铜和纯铝进

行钎焊 , 研究了钎料中铝含量变化对钎料铺展性能 、钎料组织及钎焊接头力学性能的影

响.结果表明 ,钎料中铝含量质量分数为 15%时 ,钎焊接头力学性能最佳.采用光学显

微镜和场发射扫描电子显微镜进一步观察分析钎料组织 、铜铝钎焊接头区域显微组织

和铜侧界面层化合物的分布形态 ,并采用 EDS进行成分分析.当钎料中铝含量较低时 ,

铜铝钎焊接头区域主要由锌基固溶体构成 , 随着铝含量的升高 , 钎缝内部出现硬脆的

CuAl2相 , 当铝含量质量分数达到 22%时 , CuAl2相尺寸变得粗大且分布不均匀 ,钎焊接

头强度降低.
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0　序　　言

铜铝两种有色金属因其优异的电导性 、热导性

以及良好的力学性能 ,已经广泛应用于电力 、制冷和

化工行业.由于紫铜密度大且价格高 ,在适当的场

合用纯铝代替紫铜被认为是降低成本的有效途径 ,

因此铜铝异种金属接头便不可避免的出现在众多工

业产品的制造过程中.但紫铜和纯铝存在较大的物

理和化学性能差异 ,如熔点 、熔化潜热 、线膨胀系数

等 ,实现铜铝可靠焊接并形成合格的焊接接头存在

较大困难.特别是紫铜和纯铝之间有很高的化学亲

和力 ,当温度超过 120 ℃时铜铝之间便会生成脆性

的金属间化合物 ,从而降低铜铝接头的性能 ,并易导

致接头热裂纹的出现
[ 1-4]

.

目前在铜铝异种金属焊接的研究过程中 ,研究

者往往倾向于使用固相连接方法.Abbasi等人
[ 4]
用

冷压焊方法对铜铝进行了连接 ,并研究了 Al/Cu界

面金属间化合物的生长规律.Lee等人
[ 5]
对 Al/Cu

摩擦焊接头的组织和性能进行了详细研究.而 Ouy-

ang等人
[ 6]
则尝试用搅拌摩擦焊的方法对紫铜和铝

合金进行了焊接.紫铜和纯铝之间的钎焊则多局限

于锡基钎料软钎焊和 Al-Si钎料中温钎焊
[ 7]
,而这

两种钎料都无法获得具有良好性能的铜铝接头.文

中采用 Zn-Al钎料对铜铝接头进行了钎焊 ,钎焊方

法为设备简单且易普及推广的氧乙炔火焰钎焊 ,研

究了不同铝含量的钎料组织和性能 ,并对铜铝钎焊

接头显微组织和性能进行了详细说明.

1　试验方法

试验用 Zn-Al钎料成分如表 1所示 ,钎剂采用

自制 KAlF4 -CsAlF4无腐蚀性钎剂.钎焊试验用母材

为工业纯铝和 T2紫铜.纯铝和紫铜试样分别用 5%

NaOH和 15%H2SO4进行焊前清洗.

表 1　试验用钎料化学成分(质量分数 , %)

Table1　CompositionofZn-Alfillermetals

元素 1 2 3 4 5 6

Al 2 5 12 15 18 22

Zn 98 95 88 85 82 78

钎料铺展试验参照国家标准 GB/T11364—

2008,铺展试验将 0.1 g钎料放于试件上 ,在 520 ℃

±5 ℃的恒温电阻炉中保温 15 min.钎焊方法为火

焰钎焊 ,钎焊接头形式为搭接.取 Zn-2Al, Zn-15Al

和 Zn-22Al三种钎料用于纯铝和紫铜试样的钎焊 ,采

用万能试样拉伸机测试接头强度.铝含量对钎料组
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织及铜铝钎焊接头显微组织的影响分别用光学显微

镜和日立 S— 4800场发射电子显微镜进行观察分析.

2　试验结果及分析

2.1　铝含量对 Zn-Al钎料铺展性能的影响

铺展性能试验结果见图 1.随着铝含量的增加 ,

钎料在铝板上的铺展面积呈现先增后减的趋势.

图 1　不同成分 Zn-Al钎料的铺展面积

Fig.1　SpreadingareaofZn-Alfillermetalswithdifferent

components

　　锌与铝互溶度很大 ,当锌基钎料在铝板上铺展

时 , Zn元素快速向铝基体中渗透致使锌基钎料在铝

板上的润湿性变差.增加钎料中的铝含量可以降低

Zn元素向铝板内的扩散速率 ,从而提高钎料在铝板

上的铺展性能.铝含量质量分数为 15%时 ,铺展面

积达到最大 ,继续增加铝含量 ,由于钎料熔点升高导

致的钎料熔体粘滞性增加作用变得显著 ,钎料流动

性降低 ,铺展性能下降.

由图 1可知 ,随着铝含量的增加 ,钎料在铜板上

铺展面积逐渐增大.钎料与基体之间存在一定的相

互作用有利于钎料的铺展.Al元素易与铜反应生成

化合物 ,因此增加钎料中 Al元素的含量可以增加钎

料在铜板上的铺展面积.

2.2　铝含量对钎料组织及钎焊接头强度的影响

钎料中铝含量的变化对钎料组织及钎焊接头力

学性能影响较大.图 2为 Zn-2Al, Zn-15Al和 Zn-

22Al三种钎料熔化后缓冷的显微组织.由锌铝相图

可知 Zn-2Al属于亚共晶成分 ,钎料组织由块状初生

相和 Zn-Al共晶组织构成 ,块状初生相应为锌基固

溶体 ,块状组织周围黑白相间的为共晶组织 ,共晶组

织由锌基固溶体与铝基固溶体混合构成.当钎料中

铝含量质量分数增加至 15%时 ,钎料成分处于过共

图 2　钎料金相组织

Fig.2　Opticalmicrographsoffillermetals

晶区域 ,钎料中的块状组织应为由铝基固溶体初生

相发生偏析反应生成的偏析组织 ,块状组织周围为

共晶组织 ,如图 2b所示.Zn-22Al为偏析点 ,钎料组

织全部由偏析组织构成.

由图 2可以看出 ,随着铝含量的增加 ,钎料的组

织逐渐粗化 ,铝含量质量分数为 22%时 ,钎料的块

状组织最为粗大.

上述三种钎料搭接钎焊接头抗剪强度如图 3所

示.试验结果表明试样均断裂于钎缝处 , Zn-2Al和

Zn-22Al钎焊接头的抗剪强度相当 ,分别为 39.28

MPa和 39.22MPa,而 Zn-15Al钎焊接头则较上述两

种钎料钎焊接头强度高出 10.81%达到 44.04MPa.

图 3　铜铝钎焊接头抗剪强度

Fig.3　ShearstrengthofCu/Albrazedjoints
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2.3　铝含量对铜铝钎焊接头显维组织的影响

Zn-2Al, Zn-15Al及 Zn-22Al铜铝钎缝显微组织

见图 4.Zn-2Al铜铝钎焊钎缝显微组织主要为分布

均匀的锌基固溶体 ,辅以少量的 Zn-Al共晶组织和

α-Al固溶体 ,钎缝中并无块状化合物出现.当钎料

中铝含量质量分数增加至 15%时 ,钎缝内出现大量

化合物颗粒 ,通过 EDS分析并对照 Cu-Al二元相图

可知该相为 CuAl2相 ,均匀分布的 CuAl2相可以起

到颗粒强化的作用 ,有利于提高接头强度.铝含量

质量分数增加至 22%时 ,块状的 CuAl2相(图 4c,

表 2)尺寸变得粗大且分布不均匀 ,在外力作用下 ,

粗大的 CuAl2相与周围组织界面处容易产生应力集

图 4　Cu/Al焊缝显微组织

Fig.4　SEMmicrographsofCu/Albrazingseam

表 2　A点能谱分析结果(原子分数 , %)

Table2　EDSanalysisresultsofspotA

位置 Al Cu Zn

A 63.46 34.58 1.96

中 ,导致裂纹萌生 , 钎焊接头强度降低.

钎缝 /铜侧界面层显微组织见图 5.Zn-15Al钎

焊接头界面处化合物呈锯齿状 ,将钎缝与基体牢牢

地 “钉扎 ”在一起 ,能够阻止裂纹的扩展从而提高接

头的强度 ,同时界面附近细小的 CuAl2相 (图 5b,

表 3)可以起到颗粒强化的作用.而 Zn-22Al钎焊接

头铜侧界面处的化合物多为粗大的条状 ,这是由于

Zn-22Al钎料熔点较高 ,钎焊加热时间较长 ,钎料与

铜的反应较为剧烈 ,形成的化合物不仅较厚而且会

生长的更大.在外力作用下 ,粗大的条状化合物与

周围组织容易产生应力集中而萌生裂纹 ,导致接头

强度降低 ,界面附近粗大的 CuAl2相(图 5c,表 3)亦

容易导致应力集中 ,使接头强度降低.

图 5　铜侧界面化合物分布形态

Fig.5　SEMmicrographsofintermetalliccompoundsonCuside

表 3　B和 C点能谱分析结果(原子分数 , %)

Table3　EDSanalysisresultsofspots(BandC)

位置 Al Cu Zn

B 66.09 31.85 2.07

C 67.31 30.55 2.14

2.4　铝含量对铜铝钎焊接头断口形貌的影响

钎焊接头铜侧断口形貌如图 6所示 , Zn-2Al与

Zn-22Al钎焊接头均属于脆性断裂 ,而 Zn-15Al钎焊

接头断口中存在大而浅的韧窝状形貌 ,如图 6b所

示 , Zn-15Al钎焊接头发生断裂时 ,细小均匀分布的

CuAl2相能够阻碍裂纹的扩展 , CuAl2相的周围组织
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发生塑性变形 ,需要更大的应力才能使裂纹继续扩

展 ,有利于 Zn-15Al钎焊接头强度的提高.从图 6c

中可以看到 Zn-22Al钎焊接头断裂时粗大的化合物

与钎缝剥离时留下的平面形貌 , Zn-22Al钎焊接头

由于钎缝内部的 CuAl2相尺寸粗大且分布不均匀 ,

在外力作用下 ,粗大的 CuAl2相与周围组织难以实

现同步协调变形 ,在界面处容易产生应力集中而萌

生裂纹 ,成为接头断裂的裂纹源 ,导致Zn-22Al钎焊

图 6　钎焊接头铜侧断口形貌

Fig.6　FracturemicrographsofbrazedjointonCuside

接头强度降低.

3　结　　论

(1)Zn-Al钎料在铝板上的铺展面积随铝含量

的增加呈先增后减趋势 ,铝含量质量分数为 15%

时 ,铺展面积最大.钎料在铜板上的铺展面积随铝

含量的升高逐渐增加.

(2)随着铝含量的增加 ,钎料显微组织逐渐粗

化 ,铝含量质量分数为 22%时 ,钎料内部块状组织

最为粗大.钎料中铝含量质量分数为 15%时 ,铜铝

钎焊接头力学性能最佳 ,抗剪强度达到 44.04MPa.

(3)钎料中铝含量较低时 ,钎缝显微组织主要

为锌基固溶体.当铝含量质量分数增加至 15%时 ,

钎缝内部出现细小均匀分布的 CuAl2相颗粒 ,对钎

焊接头有颗粒强化的作用 ,继续增加铝含量至 22%

时 ,钎缝中的 CuAl2相变成粗大的条块状 ,且分布不

均匀 ,易产生应力集中 ,导致接头力学性能降低.
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themotiontrajectoryofweldinggunwasplanned.The3Dmodel

oftheweldingequipmentbasedonPro/Engineerworkingenvi-

ronmentwasestablished, thedefinitionofthemotionjointingand

theparametersofservomotorswereset, thevirtualprototypemo-

tionsimulationexperimentoftheweldingequipmentwasrun, the

motiontrajectorycurvewascreated, andthesimulationerrors

wasanalyzed.Thecorrectnessofmodelingthemathematicmodel

wasvalidated, whichprovidedthesimulationtechnologysupport-

ingofvirtualprototypefordevelopingandmanufacturingthe

weldingequipment.

Keywords:　petroleumdrillvalve;intersectionsurface;

motionsimulation;trajectorycurve

Extractionmethodofweldingseamanddefectinraytesting

image　　ZHANGXiaoguang1 , 2 , SUNZheng3 , HUXiaolei1 ,

HUANYuyue1(1.CollegeofMechanicalandElectricalEngi-

neering, ChinaUniversityofMiningandTechnology, Xuzhou

221116, China;2.StateKeyLaboratoryofAdvancedWelding

ProductionTechnology, HarbinInstituteofTechnology, Harbin

150001, China;3.Physics＆ ElectronicEngineeringDepart-

ment, ZaozhuangUniversity, Zaozhuang277160, China).p77

-80

Abstract:　Apracticaldetectionmethod, whichtakesad-

vantageoftheinformationcontainedintheimageitself, ispres-

entedbasedonlocaltreatmentgraduallyforattackingthedifficul-

tiesinaccuratelydetectingandextractingweldseamanddefect

inraytestingimage.Firstofall, theapproximatelocationofthe

weldzoneintheoriginalimageisdeterminedbydetectingthere-

gionalcharacteristicsofbands;then, thelocalareawherethe

weldboundariesanddefectareinisdeterminedbyanalyzing

graycolumnwaveforms, andtheareatypesaredividedintothe

categoriesofnon-crackandcrackclassroughly;finally, thede-

tectionandextractionofweldingdefectsarerealizedbyusingthe

methodsbasedonWatershedTransformandBeamletTransform

respectively.Theresultsshowthatthemethodcanaccuratelyde-

tecttheweldboundariesandwelddefectinvariousrayimages

andhasgoodadaptabilityandpracticality.

Keywords:　raytestingimage;weldingseam;defectex-

traction;WatershedTransform;BeamletTransform

Numericalmodelingofweldingdistortioninthin-walled

mildsteelpipe　 　DENGDean, TONGYangang, ZHOU

Zhongyu(College ofMaterialsScience and Engineering,

ChongqingUniversity, Chongqing400045, China).p81-84

Abstract:　Athermal-mechanicalnonlinearfiniteelement

methodbasedonABAQUSwasdevelopedtosimulatethetemper-

ature, residualstressandstrainfieldsinthin-walledstructures

weldedbyarcfusionweldingprocesses.Theweldingtemperature

fieldandtheweldingdistortioninathin-walledmildsteelpipe

werepredictedbyusingthedevelopedfiniteelementmethod.

Meanwhile, experimentswerecarriedouttomeasuretheactual

weldingdistortioninthethin-walledpipeweldedbyanarc-weld-

ingrobot.Thecoincidencebetweenthesimulationandtheexper-

imentalresultsconfirmedthevalidityofthenumericalsimulation

method.Thenumericalsimulationmethodhasestablisheda

foundationforpredictionofweldingdistortioninthin-walled

structureusedinpracticalengineering.

Keywords:　finiteelementmethod;numericalsimula-

tion;weldingtemperaturefield;weldingdistortion

MicrostructureandpropertiesofrapidlysolidifiedAg-Cu-

Snternarybrazingfillers　　XUJinfeng1 , ZHANGXiao-

cun1 , DANGBo1 , DAIWeigang2(1.SchoolofMaterialScience

andEngineering, Xian Universityand Technology, Xian

710048, China;2.ChangshuShuanghuaElectronicCo., Ltd.,

Changshu215500, China).p85-88

Abstract:　Thephaseconstitution, morphology, electrical

resistivityandmechanicalpropertiesofAg42.47Cu57.53-xSnx(x=

12.23, 12.94, 13.65, massfraction%)preparedbymelt-spun

methodareinvestigated.Theresultsindicatethatthemicrostruc-

tureofthealloysconsistsof(Ag), α-CuandafewofCu13.7Sn

phases;withtheriseoftincontent, theelectricalresistivityin-

creasesforrefiningofthemicrostructureandincreasingofgrain

boundaryamountandsolute-trapping;ontheotherhand, fine

crystalstrengtheningandsolutionhardeningwillresultinthein-

crementoftensilestrengthfrom280to360MPa, buttheelonga-

tionreducesfrom5% to2.8%.Therangesofsolidusandliqui-

dustemperatureofthosealloysare590to616℃ and615to622

℃ respectively, andthetemperaturerangeincreaseswiththein-

creasingoftincontent.

Keywords:　ternaryalloy;quenchedbrazingfiller;rapid

solidification;microstructure;properties

Dynamiccompensationfordeformationinlaserweldingof

3D jointseam　 　 GONG Shihua, YU Junfeng, YANG

Jianzhong, LIBin(StateEngineeringResearchCenterofManu-

facturingEquipmentDigitization, HuazhongUniversityofScience

andTechnology, Wuhan430074, China).p89-92

Abstract:　Asthereisdeformationperturbationinthela-

serweldingprocessof3Djointseam, thereal-timemeasurement

anddynamiccompensationintheweldingprocessisusedtotrack

accuratelya3Dtrajectory.Thereal-timemeasuringofthe3D

jointseamweldingisachievedwithalaservisualsensorona

five-axisNCweldingmachinetool, thebiasinformationoftrack-

ingjointseamistransformedfrommeasuringcoordinatesystemto

workpiececoordinatesystem, thefeedamountofaxesiscompen-

satedrealtime, andthedynamiccompensationinthewelding

processof3Djointseamisrealized.Thestabilityoftheloop-

closedcontrolsystemwith3Djointseammeasuringfeedbackis

analyzed, andtheproposedarithmeticistestifiedbyexperiment,

whichindicatesthatthereal-timemeasuringanddynamiccom-

pensationinthe3Djointseamweldingprocesssatisfiesthetrack

controlrequirementin3Dlaserwelding.

Keywords:　laserwelding;3Djointseam;dynamiccom-

pensation;visualsensor

EffectofCuAl2 phaseonpropertiesandmicrostructureof

Cu/Albrazedjoint　　ZHANGMan1 , 2 , XUESongbai1 , JI

Feng1 , LOUYinbin3 , WANGShuiqing3(1.CollegeofMaterials
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ScienceandTechnology, NanjingUniversityofAeronauticsand

Astronautics, Nanjing210016, China;2.CollegeofMechanical

Engineering, HuaiyinInstituteofTechnology, Huaian223001,

China;3.ZhejiangXinruiWeldingMaterialCo., Ltd., Sheng-

zhou312000, China).p93-96

Abstract:　Cu/AldissimilarmetalswerebrazedwithZn-

Alfillermetalsbytorch-brazingtechnology, andtheeffectsofAl

onthespreadabilityandmicrostructureofZn-Alfillermetalwere

investigatedseparately.Moreover, thestrengthandmicrostruc-

tureofthebrazedjointwerealsostudied.Resultsindicatethat

thestrengthofthebrazedjointsachievestheoptimumstatus

whentheAlcontentoffillermetalsis15%.SEMandEDSare

usedtostudythemicrostructureandphaseconstitutionofthefill-

ermetalsandbrazedjointsrespectively.Experimentalresults

showthemicrostructuresofbrazedjointsaremainlyconsistedof

Zn-basedsolidsolutionwhenAlcontentislow.However, CuAl2
intermetalliccompoundscanforminthebrazingseamregionwith

increaseofAlcontent.WhenAlcontentis22wt.%, CuAl2in-

termetalliccompoundsbecomecoarse, andthestrengthofbrazed

jointdecreases.

Keywords:　Cu/Albrazedjoint;mechanicalproperty;

microstructure;CuAl2 phase

FEMsimulationofcalibrationonstrainreleasecoefficients

inblindholemethod　　MAWenbo1 , 2 , CHENShuguang2 , LI

UHuiqiong2 , LINWen2 , SHENYulong1 , LIU Jipu1(1.

SchoolofMechanicalEngineering, XiangtanUniversity, Xiang-

tan411105, China;2.HunanSpecialEquipmentInspection＆

TestingCenter, Changsha410000, China).p97-100

Abstract:　Thesignificanterrorofthemeasuringresult

mayarisewhenmeasuringweldingresidualstressbymeansof

theblindholemethod.Becausethestressaroundtheholeexceed

theyieldlimit, theplasticdeformationinducesplasticstrain.

Therefore, basedontheprincipleofthecalibrationexperiment,

thestrainreleasecoefficientsAandBofthesteelQ345Rarede-

termined.AccordingtotheenergyparameterS, thestrainre-

leasecoefficientAandBcanberevisedbythevariationformu-

las;bythismethod, theresultofmeasuringhighresidualstress

canbemoreaccurate.Basedonthestrengththeory, thestrain

releasecoefficientsAandBofsteelQ345R, whichwerenumeri-

callycalculatedbythefiniteelementmethod(FEM), coincide

wellwiththecalibrationexperimentresults.SotheFEMdetermi-

nationofthestrainreleasecoefficientsAandBisviable.

Keywords:　blind-holemethod;weldingresidualstress;

strainreleasecoefficient;calibrationexperiment;finiteelement

method

EffectsofCO2laserbeamactionontemperatureofTIGarc

　　WUShikai, XIAORongshi(InstituteofLaserEngineer-

ing, BeijingUniversityofTechnology, Beijing100124, China).

p101-104

Abstract:　Inordertounderstandtheeffectsofavertically

incidentCO
2
laserbeamonthetungsten-inertgas(TIG)arc

characteristics, thespectraofthearcplasmawiththeactionofa

verticallyincidentlaserbeamareanalyzed.Theelectrontemper-

atureofthearcplasmaiscalculatedbytheboltzmannplotmeth-

od.Theresultsshowthattheelectrontemperatureofthearc

plasmawiththeactionofCO2 laserbeamradiationisincreased

betweenthelaseractingpositionandanodezone.Theinfluences

oflaserpower, arccurrentandlaseractedpositiononelectron

temperaturearealsostudied.Thechargesinelectrontempera-

tureindicatethattheinversebremsstrahlungabsorptionoflaser

energyisthedominantfactorinfluencingtheelectrontemperature

ofTIGarcplasmawiththeactionofCO2laserbeam.

Keywords:　CO2 laser;TIGarc;spectraldiagnosis;

electrontemperature;inversebremsstrahlungabsorption

Jointperformanceofduplexstainlesssteel2205bylaser-MI

Ghybridwelding　　WANGZhiyu1 , XUHaigang1 , WUWei-

wei1 , ZHANGLijuan2(1.ResearchandDevelopmentCenter,

BaoshanIron＆SteelCo., Ltd., Shanghai201900, China;2.

TWI, CambridgeCB216AL, UK).p105-108

Abstract:　Phaseratioinweldmetalandheataffected

zoneofduplexstainlesssteelwillbeunbalancedandjointprop-

ertiesdeterioratedbecauseoffastcoolingrateafterweldingby

conventionalhighenergydensitybeam, sotheduplexstainless

steel2205 isweldedbyusinglaser-MIGhybridweldingmethod,

andthemicrostructure, mechanicalpropertyandcorrosiveprop-

ertyofweldedjointareanalyzed.Theresultsshowthatthephase

ratioofferriteinweldmetalandheat-affectedzoneiscontrolled

between40% -70%, themicrohardnessandtensilestrengthof

thejointarehigherthanthoseofbasemetal, theimpacttough-

nessofweldmetal, fusionlineandheat-affectedzoneat-40℃

is73, 205, 190 J/cm2 respectively, andthecriticalpittingtem-

perature(CPT)ofweldbeadis49 ℃, nearthesameasthatof

basemetal.Sothegoodjointperformanceofduplexstainless

steel2205 canbeobtainedbylaser-MIGhybridwelding.

Keywords:　duplexstainlesssteel;hybridwelding;mi-

crostructure;mechanicalproperty;criticalpittingtemperature

Microstructuresandcorrosion-resistantperformanceofAlt

winwireMIGweldedjoint　　RUANYe1 , QIUXiaoming1 ,

GONGWenbiao2 , ZHAOShihang1 , SUNDaqian1(1.Schoolof

MaterialsScienceandEngineering, JilinUniversity, Changchun

130025, China;2.SchoolofMaterialsScienceandEngineer-

ing, ChangchunUniversityofTechnology, Changchun130012,

China).p109-112

Abstract:　 Microstructuresandcorrosion-resistantper-

formanceof6082-T6 AltwinwireMIGweldedjointarestudied

bySEMandXRDtechnology.Experimentsshowthatthewelded

seamiscomposedofalotofα-Al, α-Al+Mg
2
Siandafew

Mg2Si;moreover, Mg2Silargelypresentsinthegrainboundary.

Corrosion-resistantperformanceisstudiedbymeasuringthepo-

tentiodynamicpolarizationcurvesandcorrosionsurfacemorpholo-

giesoftwinwireMIGweldedjoint, andtheresultsshowthatcor-

rosion-resistantperformanceofthematrixisbetterthanthatof

theweldseam, andprecipitatedMg2Sidecreasesthecorrosion-

resistantperformanceoftheweldseam.

Keywords:　 6082-T6 Alalloy;twinwireMIG;micro-

structures;corrosion
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